Specyfikacja techniczna

«Dostawa oznakowania pionowego oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego — 2023 r.”,

Przedmiotem zamowienia jest dostawa tarcz znakow i tablic drogowych z elementami mocujacymi
oraz urzgdzen bezpieczefistwa ruchu wraz z dostawa do siedziby Zamawiajacego.

1. Okreslenia podstawowe.

- znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

— tarcza znaku ~ plaska powierzchnia w ksztalcie prostokata, kota lub tréjkata usztywniona
profilami montazowymi, na ktdrej w sposdb trwaly nanosi sie lico znaku. Tarcza wykonana
z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo zapewniajaca odpowiednig jako$é | trwatodé
wykonanego oznakowania minimum przez okres gwarancii.

- Lico znaku — przednia cze$¢ znaku wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z
naniesiong trescig wykonang z folii odblaskowej, sitodruku Ilub transparentnej folii
ploterowe,

- Znak nowy — zna nieuzytkowany, magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty
produkdii.

-~ Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres diuzszy
niz 3 miesigce od daty produkcji.

- Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozja,
stuzacy
do zamocowania w sposob roziaczny tarczy znaku do konstrukdii wsporczej.

—  Konstrukcja wsporcza znaku — kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratownice,
wysiggniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obciagzen.

2. Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych znakéw i urzadzen bezpieczenstwa ruchu
oraz stupkéw. Znaki pionowe, urzgdzenia bezpieczenstwa ruchu stupki powinny posiadac atesty
jakosciowe producenta.

3. Materialy.

Producent znakéw drogowych powinien posiadaé dla swojego wyrobu aprobate techniczng,
certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgcg, znak budowlany B
lub CE i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci. Folie odblaskewe na lica znakéw drogowych
powinny posiadaC aprobate techniczng wydana przez uprawniona jednostke oraz dekiaracje
zgodnosci wystawiong przez producenta. Shupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny
mie¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednimi normami.

Tarcze znakdéw i tablic powinny by¢ wykonane z blachy z podwdjnie zaginang krawedzia.
Tarcze znakdw nalezy wykonac z:
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(L)
lub PN-EN 0292:2003/A1:2004/A1:2005(U),
~  blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997,
- innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty technicznej,
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Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m  powinna by¢ wykonana z ;
- blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 {U} lub
PN-EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) lub z
- blachy aluminiowej o grubosci min., 2 mm wg PN-EN 485-4:1997.

Grubo5C warstwy powloki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moie byd
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mnigjsza niz 28 pm (200 g Zn/m ). Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujace wymagania

podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakdw i tarcz znakdw drogowych

Przyieto zgodnie z tablica 1, ze przy sile naporu wiatru rowne] 0,6 kN (klasa WL.2), chwilowe
odksztatcenie zginajace, zaréwno znak, jak i sama tarcze znaku nie moze byC wigksze niz 25 mm/m

(klasa TDB4).
. Klasa wg

Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1: 2005
Wytrzymatosé na 5
ohcigzenie sitg naporu KN m = 0,60 W2
wiatry
Wytrzymatos¢ na KN > 0.50 PL2
obcigzenie skupione =
Ch.walpwe odksztalcenie mm/m <75 TDB4
zginajace

< 0,02 TDT1
Chwilowe odksztatcenie o <0,11 TOT3
skretne stopien * m < 0,57 DTS
= 1,15 TDTe*
. mm/m lub o . , ;
Odksztatcenie trwate stopied * m 20% odksztatcenia chwilowego
Zabezpiecrona, krawed?

, . A thoczona, zaginana, prasowana

Rodza] krawedzi znaku lub zabezpieczona profilem E2
krawedziowym

) . Lico znaku nie moze by
Prziw;ercanie lica przewiercone z zadnego P3
zhaxd powodu
* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wigcej podporach, klasg TDT 5 dia tablic na jednej podporze,
Klase TDT1 da tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic na konstrukcjach
wysiegnikowych

Tarcze znakdw powinny spemniad takZe nastgpujace wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich
podwdjne giecie o promieniu giecia nie wigkszym niz 10 mm wiacznie z
naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na calym obwodzie
znaku,

— powierzchnia czolowa tarczy znaku powinna by¢ réwna — bez wgigé, pofatdowan i
otworéw montazowych. Dopuszczalna nierownos< wynosi 1 mm/m,

- podwdjna gigta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile
montazowe powinny usztywnié tarcze znaku w taki sposéb, aby wymagania podane
w tablicy 1 byly spelione a zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu
do konstrukeji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztalcenie trwate do 20%
odksztatcenia odpowiednie] klasy na zginanie
i skrecanie,

~ tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji
ochronnymi powlokami chemicznymi oraz powtoka lakierniczg o grubosci min. 60
um z proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w
kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywac zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-
76/C-81521 w zakresie odpornosci na dziatanie mgly solnej oraz wody.,
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Tarcze znakdw i tablic o powierzchni > 1 m  powinny spetnia¢ dodatkowo nastepujgce wymagania:

- narozniki znaku i tablicy powinny byC zaokraglone, o promieniu zgodnym z
wymaganiami okreslonymi w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 fipca 2003 r. nie mniejszym jednak niz 30 mm, gdy wielkosci



tego promienia nie wskazano,

-~ fgczenie poszczegoinych segmentdw tarczy (dla znakdw wielkogabarytowych)
wzdtuz poziomej lub pionowej krawedzi powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby
nie wystepowaty przesunigcia i przeswity w miejscach ich taczenia.

Tarcze znakéw nalezy dostarczy¢ z kompletem elementéw montazowych tj. uchwytdw, srub,
podkfadek, adapteréw zapobiegajacych obrotowi znaku wzgledem pionowej osi stupka. Cena
jednostkowa znaku winna zawierac koszt dostarczenia niezbednych elementow montazowych.

Tylna strona tarczy znaku zabezpieczona antykorozyjnie warstwa anody, chromianu
lub alternatywng metoda, ktdra zapewni dobra przyczepnos¢ farby proszkowej oraz zapobiegnie
procesowi korozji podpowlokowej. Grubosc warstwy lakieru proszkowego powinna siegaé minimum
60 pm. Wymagana jest taka przyczepnosc lakieru do podioza i jego elastycznoéé, aby przy zgieciu
pomalowanej probki pod katem 180° i promieniu zagiecia 6 mm nie nastgpito pekanie powloki
farby. Wszystkie {gczniki metalowe stuzace do mocowania znakdw | tablic powinny byc¢
zabezpieczone metodg cynkowania ogniowego. Sruby, nakretki i podktadki stuzace do montazu
powinny spefniac parametry odpornosci antykorozyjnej jak dla stali nierdzewnej kwasoodpornej.
Elementy ztaczne winny posiadac dodatkowe zabezpieczenie przed ich rozkrecaniem przez osaby
nieupowaznione.

Materialy uzyte na lico lub tarcze znaku oraz polaczenie lica i tarczy winny wykazywad peing
odpornoS¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujgce

w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) przez caty
okres przewidywanej eksploatacji znaku tj. min. 10 lat. Powierzchnia tarczy réwna i gtadka,

bez lokalnych wgniecent i pofaldowart bedacych wadami materialowymi iub technologicznymi

- dopuszczalna ftolerancja: 1,5% najwiekszego wymiaru tarczy. Tarcze znakéw wyposazone

w elementy umoZiiwiajgce montaz do stupkow za pomocg uchwytdw. Krawedzie tarczy gladkie

I nieostre. Krawgdzie tarczy T elementy montazowe zabezpieczone przed korozia na caly okres
przewidywanej eksploatacji.

Symbole i rozmiary znakéw winny by¢ zgodne z Zakgcznikami Nr 1 i 4 do Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegStowych warunkdw technicznych dia znakéw
| sygnaldw drogowych oraz urzadzen bezpieczefstwa ruchu drogowego i warunkéw
ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220 z 2003 r. poz. 2181 z pdzn. zm.) lub (w przypadku
zmiany rozporzgdzenia) z aktualnie obowigzujgcymi przepisami,

Materialy do montazu znakdéw

Wszelkie materialy do tgczenia | mocowania znakéw do konstrukgcji wsporczych musza byc
zabezpieczone przed korozjg metodg ocynkowania ogniowego. Elementy faczeniowe w postaci
srub, nakretek i poditadek spreZystych winny byé pokryte powtokami antykorozyjnymi o klasie
odpowiadajgcej stali kwasoodpornej. Nie dopuszcza sie stosowania elementéw gumowych jako
elementéw lgcznikowych.

Znaki powinny by¢ dostarczone jako kompletne tzn. z osprzetem umozliwiajgcym ich montaz
w terenie do stupkéw wykonanych z rur stalowych o $rednicy nie mniejszej niz 60 mm.

Elementy montazowe muszg by¢ zamocowane w taki sposéb do tarcz, aby nie powodowad
znieksztaicenia strony lica tablicy.

Tarcze znakéw muszg by¢ wyposazone w stalowy profit konstrukcyjno-montazowy umozliwiajgcy
montaz uchwytu stuzgcego do zamocowania znaku do konstrukeji wsporcze.

Folie odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego
z samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E,
F, G, T i urzadzenia bezpieczefistwa ruchu drogowego klasy U nieodblaskowe, nie sg dopuszczone
do stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okredlone w aprobacie
technicznej.

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:
- samoprzylepnej  foli  odblaskowej o  wilasciwosciach  fotometrycznych
i kolorymetrycznych typu 2 potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznymi
dia poszczegoinych typow folii,



o trwatosci 10-letniej, posiadajacych trwate cechy identyfikujgce producenta foliii,
rok produkcji oraz trwatos¢ w latach,

- do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowal: farby transparentne do
sitodruku, zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe
posiadajace aprobaty techniczne,

- dopuszcza sie wycinanie ksztattdw z folii 2 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich
krawedzi lakierem zalecanym przez producenta folii.

Minimalna poczatkowa warto$¢ wspdtczynnika odblasku R'(cd'lx-1m-2 ) znakdw odblaskowych,
zmierzona zgodnie z procedurg zawartg w CIE No.54 [29], uzywajac standardowego iluminanta A,
powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania podane w tablicy 2. Wspolczynnik odblasku R’

dia wszystkich koloréw drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie powinien byé mniejszy niz 70%
wartoéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z folig typu 1 lub typu 2, zgodnie z publikacjg CIE No
39.2. W przypadku o$wietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiaru w geometrii 45/0
wspétrzedne chromatycznosci i wspdlczynnik luminancji 8 powinny byC zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicach 2 i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspdiczynnika luminancji B i wspdirzednych chromatycznosci x, y
oraz wspotczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 | Wspdtczynnik odblasku R’ (kat cd/m2ix typ 1 typ 2
° z 50 > 180
oswietlenia 5 , kat obserwadji > 35 > 120
° >10 > 25
0,33 )dla folii: > 7 > 21
- biate] >2 > 14
- zoMte) >0,6 > 8
- CZEerwene] > 20 > 65
- Zielonej > 30 > 90
- niebieskie]
- brazowej
- pomaranczowej
- gzarej
2 | Wspotczynnik luminangji B i - typ L typ 2
wspotrzedne  chromatycznosci B=0,35 B =027
X, y *) dla folii: B=z027 B =016
- biatej 8= 0,05 B 20,03
- 701tej B = 0,04 B = 0,03
- czerwonej £z0,01 B =001
- Zielonej 0,09 2B = 0,03 0,09 2 2 0,03
- niebieskiej B =017 820,14
- brazowej 0,18 2z =z 0,12 0,18 28 = 0,12
- pomaranczowej
- s7arej

*) wspdirzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3.

Tablica 3. Wspdhrzedne punktdéw naroznych wyznaczajacych pola barw

Wspétrzedne chromatycznosci punktéw naroznych
- wyznaczajacych pole barwy (Zrodio swiatla D, geometria
Barwa folii Y Jacych p v ( 65’ 2
pomiaru 45/0°)

Biat X 0,355 0,305 0,285 0,335

lata Y 0,355 0,305 0,325 0,375
5. .. X 0,522 0,470 0,427 0,465
Zoitatyp 1folii Ty 0,477 0,440 0,483 0,534
2 . X 0,545 0,487 0,427 0,465
Z8itatyp 1 folii [y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655




% 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebicska X 0,078 0,150 0,210 0,137
¥ 0,171 0,220 0,160 0,038
iclona X 0,007 0,248 0,177 0,026
Y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
v 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomarafaoua X 0,610 0,535 0,506 0,570
Y 0,390 0,375 0,404 0,429
Spara X 0,350 0,300 0,285 0,335
Y 0,360 0,310 0,325 0,375

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ rowna, gladka, bez rozwarstwien, pecherzy i odkiejer
na krawedziach. Na powierzchni mogg wystepowal w obrebie jednego pola érednio nie wiecej niz 0,7
bteddw na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkoéci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystapic.
Sposob polaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odigczenie od tarczy bez
j&j zniszczenia, Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny byé wolne od smug i cieni. Krawedzie
lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznej powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez
lakierowanie lub ramga z profilu ceowego. Powloka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej stronie
znaku powinna by¢ réwna, gtadka bez smug i zaciekdw. Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

W znakach nowych na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystgpowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1
mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni
znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza sig do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokodci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej
dhugodci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej diugoéci znaku dopuszcza sie nie wiece] niz 5 rys
szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i diugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze Zarysowania
te nie znieksztalcajg tresci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza sie rdwniez lokaine uszkedzenie folii o powierzchni
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nie przekraczajgce] 6 mm kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego
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lub Sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8
na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne)
o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatcal tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne
pod warunkiem, ze wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wietkosci okreslonych
ponizej.

Stupki do znakéw oraz stupki do znakéw z wysiegnikiem

Stupki z rur ocynkowanych o $rednicy 60,3 mm, grubosci Scianki od 2,9 do 3,2 mm. Powinny
odpowiadaC wymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez
Zamawiajgcy. Powierzchnia zewngtrzna | wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek,
peknie¢, zwalcowan i naderwan, Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce
z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych, Kofice rur
powinny byC obcigte réwno i prostopadle do osi rury. Poiadane jest, aby rury byly dostarczane
o diugosciach dokfadnych, zgodnych z zamdwieniem; z dopuszczalng odchylka % 10 mm.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczaé 1,5 mmna 1 m
dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07
lub inne normy. Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie
w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny byé cechowane indywidualnie



lub na przywieszkach metalowych.

Trwatos¢ materialow na wplywy zewnegtrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposobh
wykoriczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornosé na oddziatlywanie Swiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym
korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwalosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siggajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. Tylna strona tarczy znakow odblaskowych musi by¢ zabezpieczona
matowa farbg nieodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspoiczynniku luminancji 0,08
do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego zatacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych”.
Gruboé¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um.

Konstrukcje wsporcze dla znakow ustawianych na podwéjnych stupkach

Dla znakéw pionowych typu B-20, D-40, D-41, D-42, D-43, E-2-E4, E-17a, E-18a nalezy zapewnic
mozliwoé¢ montaZu tarczy na dwdch stupkach ustawionych rownolegle.

4, Transport.

Zamawiane elementy dostarczone beda na koszt Wykonawcy Wszystkie dostarczane wyroby winny byc
opakowane w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem w czasie transportu od Wykonawcy

do magazynu Zamawiajacego. Za prawidtowa organizacje i funkcjonowanie transportu przy realizacji
zadania odpowiada Wykonawca. Uzywane srodki transportu muszg byC sprawne technicznie,
bezpieczne w uzyciu i gwarantowad przewdz materiatéw w sposdb uniemoziiwiajacy obnizenie ich
jakosci. Odpowiedzialnos¢ za wady materiatu powstate w czasie transportu ponosi Wykonawca.

5. Kontrola jakosci.

Dostarczona na miejsce montazu, przez Wykonawce, partia znakdw i tablic drogowych zostanie
skontrolowana przez Zamawiajacego. Kontrola obejmuje:
- sprawdzenie ilosciowe,
- sprawdzenie wymiarow,
- sprawdzenie poprawnos$ci umieszczenia na znakach tabliczek i znakéw informacyjnych,
- sprawdzanie stanu znakbw i tablic drogowych oraz stupkéw pod katem ewentuainych
uszkodzen tarcz i lic oraz powierzchni i zabezpieczeh antykorozyjnych.

Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak dragowy musi miec tabliczke znamionowg zawierajaca:
-~ numer i date normy,
— miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkdii,
- nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujgce producenta iub dostawce jesii nie
jest producentem,
- numer aprobaty technicznej 1BDIM,
- numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej,
- dodatkows informacje o tresci ,ZARZAD DROG MIEJSKICH W WODZISLAWIU SLASKIM"

Informacja ma by¢ zawarta wylacznie na tylnej powierzchni, tak, aby byta jak najmniej widoczna
dla jadacych kierowcdw, o kolorystyce zblizonej do szarego ta znaku [ub urzadzema i ma byé
wykonana w sposob gwarantujacy trwale zwigzanie ze znakiem czy urzadzeniem oraz mie¢ mozliwosé
ich odczytania przez okres nie krotszy niz okres gwarancji na znak czy urzadzenie, np. w postaci
wybicia, wytloczenia, wytrawienia ew. nadruku, malowania czy ewentualnie naklejki lub etykiety
wykonanej

2
z folii nieodblaskowei, o powierzchni nie wiekszej niz 30 cm . Napisy na tabliczce znamionowej musza

by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrainy, czytelny w normalnych warunkach przez caly okres



uzytkowania znaku.

6. Obmiar robét,

Jednostkami obmiarowymi sa:
-~ szt, (sztuka),

2

- m {metr kwadratowy),
~ mb (metr biezacy) dla rur stalowych i wysiegnikéw

7. Normy
PN-H-82200 Cynk
PN-H-84018 Stat niskostopowa o podwyZzszonej wytrzymalosd. Gatunki
PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania ciepinego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdinego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07

Stat okrelonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-H-84030-02

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rdwnoramienne

PN-M-06515 Dzwignice. Ogélne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych

PN-M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania

PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania | napawania. Ogdine wymagania
i badania

PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych, Oznaczanie kiasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-89/1076-02

Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych i Zeliwnych., Wymagania i badania

BN-82/4131-03

Spawalnictwo. Prety | elektrody ze stopdw stellitowych i prety z zeliw wysokochromowych
do napawania

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okredlenie agresywnosci korozyjnej Srodowiska
PN-EN12899- State Pionowe Odblaskowe Znaki Drogowe

1:2005

PN-H- Rury stalowe ze szwem, gwintowane

74200:1998




Inne dokumenty

SzczegGlowe warunki techniczne dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach — Zataczniki nr 1 - 4 do Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. (Dz. U. nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.) .

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym {Dz, U, nr 198,

poz. 2041 ze zm.)}

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497 ze zm.)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dia barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retrorefiection definition and measurement {Powierzchniowy wspotczynnik odblasku
definicja | pomiary)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881 ze zm.)

State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczehstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM
do udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009.




